AX=L KaAX 1305/KAAX. 1306

INSTRUKCIA MONTAZU

WAZNE

Przed rozpoczeciem montazu uwaznie
przeczytaj instrukcje.

Zanim rozpoczniesz montaz doktadnie
sprawdz swéj produkt. Zamontowanie
produktu z widoczng wadg powoduje
utrate gwarancji.

UWAGA

Aby zapobiec przeciekaniu wody silikon
nalezy natozyé na zewnetrznej stronie
kabiny,

a nie wewnatrz!

Zachowaj tg instrukcje na przysztosc.

Rozmiar:
900mmX1950mm
1000mmX1950mm
1200mmX1950mm
1400mmX1950mm

Rozmiar scianki bocznej:

800mmX1950mm
900mmX1950mm

%& Environmental printing process

032414
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POTRZEBNE NARZEDZIA | MATERIAtLY

F o

WIERTARKA SRUBOKRET POZIOMICA NOZ SILIKON
011
il
i i |
WIERTLO: 1/8", 3/16" ET 1/4" TASMA MIERNICZA KATOWNICA OLOWEK MEOTEK
*WIERTEA MURARSKIE
MONTAZ DRZWI
da A | -
wymiar A
900mm 887mm -913mm
1000mm 987mm-1013mm
1200mm 1187mm - 1213mm
1400mm 1387mm-1413mm
—




KOLEJNY ETAP

KOLEINY ETAP
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A Zacznij od dotu

s
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-
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' Strona wewnetrzna

I —

Czesciowo zatoz uszczelke.
Wyreguluj i zacisnij jg na koricu instalacji drzwi.
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KOLEJNY ETAP

MONTAZ KABINY
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KOLEJNY ETAP

< A 5 wymiar A
900mm 869mm -891mm
A
- ~ 1000mm 969mMm-991mm

1200mm 1169mm - 1191mm

1400mm 1369mMm-1391mm

B

800mm 764mm-786mm
{bt of e
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v 900mm

864mm - 886mm

KOLEJNY ETAP
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KOLEJNY ETAP
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Zacznij od dotu
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. Strona wewnetrzna
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Czesciowo zatéz uszczelke. Wyreguluj i
zaci$nij ja na koncu instalacji drzwi.
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KOLEJNY ETAP
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Ostre Szczotki/
benzyna / rozpuszczalnik / przedmioty Stalowe czysciki

alkohol / kwasy / olej

Srodki $cierne / Ogien

1.Aby wyczysci¢ szkto laminowane uzywaj miekkiej Sciereczki lub ggbki z neutralnym detergentem
lub mydtem;

2.Do czyszczenia powierzchni szkta laminowanego nie uzywaj ostrych przedmiotow;
3.Szkto laminowane w potaczeniu z metalowymi elementami mocujgcymi wymaga miekkich uszczelek;

4.W czasie transportu i montazu szkto laminowane powinno by¢ odseparowane przy uzyciu miekkich
materiatéw przeznaczonych do pakowania.

12  Wyprodukowano dla Excellent S.A. 30-841 Krakéw, ul. Nad Drwing 10/B3, tel.: (012) 657-18-87, fax: (012) 657-19-96
Produkt spetnia wymagania norm: PN-EN 14428+A1:2008



