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1. TRANSPORT

Wanne nalezy przewozi¢ w oryginalnym opakowaniu producenta. W przypadku
zakupu wanny bez opakowania, nalezy przewozi¢ jg stawiajgc wanne na dnie i
zabezpieczajgc brzegi wanny przed uszkodzeniem mechanicznym.

2. PRZYGOTOWANIE POMIESZCZENIA

Przygotowujgc pomieszczenie, w ktorym bedzie zainstalowana wanna, nalezy
zwroci¢ uwage na to, aby spetniato ono nastepujgce warunki:

- odpowiednia wielkos¢,

- doptyw i odptyw wody,

- wypoziomowane podtoze,

- odpowiednia wentylacja,

- przy wannach naroznych, naroznik, w ktérym bedzie zainstalowana wanna
powinien posiadac kat prosty a odchytka scian od pionu nie powinna by¢ wieksza niz
Tmm/m.

3. WSTEPNE USTAWIENIE WANNY

Montaz wanny nalezy rozpocza¢ od przykrecenia do dna wanny nézek. Komplet
montazowy skfada sie z 2 profili aluminiowych z gniazdami na szpilki ndg i wkrety
mocujace, 4 ndzek plastikowych, 4 szpilek gwintowanych p 12, 12 nakretek p 12,

4 wkretéw do drewna i 4 podktadek oraz tabeli ze schematem i wymiarami rozstawu
nog.

Do montazu potrzebne sa:
. Wiertarka,

. wiertto @ 3 mm,

. klucz ptaski nr 10,

. kKlucz ptaski nr 17,

. poziomica dtuga,

. metrowka.
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Z zatgczonej tabeli nalezy odczyta¢ wtasciwy dla danego modelu wanny rozstaw
profili aluminiowych. Ustali¢ i zaznaczy¢ na odwroconej do géry dnem wannie,
miejsca umieszczenia profili. Utozy¢ profile na dnie wanny i ustali¢ miejsca
nawiercen pod wkrety mocujgce. Nalezy wybrac te otwory w profilach, ktore znajdujg
sie jak najblizej brzegu ptaskiego dna wanny, jednak nie blizej niz 5 cm od tego

brzegu.

UWAGA!!! Profile powinny by¢ utozone tak aby znajdujace sie na Srodku ich

diugosci kroéce stabilizujgce, zwrécone byty do Srodka wanny (patrz rysunek).
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nogi A (cm) B (cm)
55cm
Klio 120x70 8 36
Klio 140x70 8 48
Klio 150x70 8 58
Klio 160x70 9 66
Klio 170x70 12 68
nogi C (cm) D (cm)
55cm
Klio asym 150 x1 00 8 77




UWAGA!lI W przypadku wanien z siedziskiem nalezy dodatkowo zamontowac
zZnajdujgcg sie w zestawie z nogami podpore siedziska. Gniazdo podpory
przylaminowane jest pod siedziskiem. Podpore nalezy skreci¢ w stopniu
umozliwiajgcym jej wsuniecie w gniazdo, nastepnie ustalic¢ jej dtugos¢ wykrecajgc az
do uzyskania dodatkowy punkt podpacia wanny.

Przy pomocy wiertta @ 3 mm nawierci¢ otwory na gtebokos¢ 15mm — wskazane jest
uzycie ogranicznika w wiertarce! Za pomocg wkretéw do drewna i podktadek
przymocowac profile aluminiowe do dna wanny. W przypadku ewentualnego
,<Zerwania” gwintu w ptycie dna wanny, nalezy zmieni¢ potozenie profilu i ustali¢c nowy
otwor mocujacy, mozliwie blisko poprzedniego potozenia (mozna tez wykorzystaé
sgsiedni otwor w profilu).

W gniazda profili wkreci¢ szpilki z nakreconymi na nie nézkami i nakretkami
blokujacymi (patrz rysunek). Odwrdéci¢ wanne, postawi¢ na nogi, wstepnie ustali¢
wysokos¢ oraz wypoziomowacé w miejscu przysztego montazu.

UWAGA!!l Przewiercenie podczas montazu profili dna wanny nie stanowi podstawy
reklamaciji.

4. PODLACZENIE DO KANALIZACJI
Do odptywu wanny nalezy przykreci¢ dotgczony do wanny syfon a jego drugi koniec
potaczyé z przytaczem kanalizacyjnym odpowiednim przewodem elastycznym
(zalecane) lub sztywnym.

5. PODLACZENIE WODY

Wanna moze by¢ napetniana przy uzyciu
baterii podtynkowej Iub nawannowej.
Samodzielne wykonanie profesjonalng
otwornicg koronkowg otwordéw pod baterie
nawannowg w miejscach sugerowanych
przez producenta w katalogach
technicznych, dostepnych w punktach
sprzedazy, nie wptywa na warunki
gwarancyjne wanny.

6. TESTOWANIE SZCZELNOSCI
WANNY

Po wstepnym ustawieniu [
wypoziomowaniu  wanny, oraz jej
podfgczeniu do sieci kanalizacyjnej
nalezy, regulujgc gwintowany trzpien,
ustalic wysokos¢ grzybka urzadzenia
przelewowo-spustowego a nastepnie
napetni¢ wanne cieptg wodg do poziomu
przelewu i pozostawi¢ przez 1 godzine. —
Nastepnie podda¢ ogledzinom, pod katem szczelno$ci, okolice spustu wanny. W
przypadku pozytywnego wyniku ogledzin nalezy opr6zni¢ wanne i przystgpi¢ do
montazu wtasciwego.




7. MONTAZ WLASCIWY

Przetestowang pod katem szczelnosci wanne nalezy:

- ustawi¢ w miejscu na nig przeznaczonym,

- ustali¢ wysokos¢ wanny biorgc pod uwage wysokos¢ ewentualnej obudowy wanny,
- wypoziomowac¢ wanne w sposob zapewniajgcy niewielki spadek dna w kierunku
odptywu (1Tmm/1m),

- ustalajgc potozenie korony wanny przymocowac do $cian blaszane uchwyty
mocujace,

- ustali¢ szczeline pomiedzy Scianami pomieszczenia a korong wanny (okoto 3mm),
- zablokowac przeciwnakretkami n6zki wanny,

- uszczelni¢ szczeline miedzy wanng a przylegajacymi $cianami listwg maskujaca lub
silikonem sanitarnym.

8. MONTAZ PANELOWEJ OBUDOWY WANNY

Do wanny przykreconymi nogami mozna zamontowac akrylowg obudowe wanny.
Obudowa moze by¢ jedno, dwu, trzy lub czteroczesciowa (tylko prostokatne).
Niezaleznie od tego z ilu czeéci sktada sie obudowa jej montaz w przypadku wanny
na nogach przebiega zawsze tak samo. Dane katalogowe zawierajg wysokosc¢
ustawienia wanien, uwzgledniajgce 2 cm szczeline pod zamontowang obudowa. Po
ustawieniu wanny na dobrang wysokos¢ w gwintowane gniazda ptaskownikéw
przylaminowanych do obudowy wanny, nalezy wkreci¢ n6zki, podparcia obudowy tak
aby wystawaty minimalnie pod dolnym brzegiem obudowy. Nastepnie nalezy wsung¢
tak przygotowang obudowe pod rant wanny opierajgc jg o ograniczniki
przylaminowane pod korong wanny. Nastepnie wkrecajac nézki obudowy, unies¢
obudowe az do catkowitego wsuniecia sie gornego piéra obudowy pod korone wanny
(klucz nr 21). W przypadku

obudow wieloczeéciowych, Montaz obudowy wanny na ndézkach
montaz zacza¢ od krétszych A

czesci. Jesli sciany -

pomieszczenia nie \ H

2
zachowujg pionéw istnieje ,
mozliwo$é dociecia(pita z 1 1 SzozegoiA
ostrzem diamentowym) lub —

doszlifowania czota (gruby
papier $cierny) obudowy.
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Szczegét B
9.KONSERWACJA B
WANNY : <

Do czyszczenia wanny
nalezy uzywac wytgcznie
delikatnych ptynow 1- panel

. . . 2 -wanna
(niezawierajacych acetonu,
substancji sciernych badz zracych). Struktura i mata przyczepnos$¢ akrylu powoduje,
ze utrzymanie wanny w czystosci nie sprawia ktopotu.
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10. NAPRAWY

Uszkodzenia mechaniczne (niezbyt gtebokie zarysowania) akrylu z potyskiem,
mozna bardzo fatwo naprawié¢. W przypadku bardzo drobnych rys nalezy uzyc¢
bardzo niewielkiej ilosci ptynu bez woskowego do polerowania samochodu. Giebsze
zadrapania lub rysy mozna usuwac kolejno papierem $ciernym o ziarnistosci 800,
1200, 2000 a pdzniej wspomnianym wyzej ptynem. Aby powierzchnia wanny byta



gtadka, nalezy $cierac€ jg okreznymi ruchami, za nastepnie zastosowac srodek do
polerowania karoserii samochodowych na bazie wosku(uzyskuje sie wysoki stopien
potysku). Napraw mozna dokonywac przy pomocy ,reperaturki” dostepnej u
dealerow, chociaz polecamy w tym przypadku skorzystanie z ustug autoryzowanych
serwisantow firmy POOL- SPA.

Problem Mozliwa przyczyna Sposoéb postepowania

Dokonaé¢ regulacji punktéw
podparcia, zabezpieczy¢ sruby
przeciwnakretkami, zachowac
szczeliny montazowe

Niewfasciwe podparcie wanny
na nogach, brak szczelin
montazowych

Trzeszczenie i odksztatcanie
sie wanny napetnionej wodg

Zarysowania nalezy usung¢
polerujgc wanne. Grubsze rysy
mozna uzupetnic¢ reperaturkag
akrylowg dostepna u
producenta. Pekniecia
powierzchni uniemozliwiajg
naprawe.

Uzywanie niewtasciwych
srodkdéw czyszczacych,
dziatanie czynnikow
zewnetrznych

Zarysowanie wanny




5 MODEL, WYPOSAZENIE

5 NUMER FABRYCZNY

a DATA PRODUKCJI

5 KONTROLA JAKOSCI

5 SPRZEDAWCA:
data sprzedazy, podpis
i pieczatka sprzedawcy)

KARTA GWARANCYJNA

POOL-SPA
QUALITY CONTROL
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WARUNKI GWARANCJI

. POOL-SPA Spdtka z 0.0. z siedzibg w Gryficach ul. Dgbskiego 35, udziela na opisany na
odwrocie wyrdb 24-ro miesiecznej gwarancji.

. Zauwazone wady i uszkodzenia wyrobu nalezy zgtasza¢ sprzedawcy w terminie 7 dni od ich
wystgpienia. W przypadku braku kontaktu ze sprzedawcg nalezy powiadomi¢ Dziat Serwisu
POOL-SPA w Gryficach w formie pisemnej w terminie zakreslonym powyze;.

. Wady lub uszkodzenia wyrobu ujawnione w okresie gwarancji i niezawinione przez
Uzytkownika, bedg usuwane nieodptatnie w terminie 14 dni od przyjecia zgtoszenia wady od
Klienta.

. Wszelkie naprawy wykonywane sg u Klienta.

. Klient traci gwarancje w przypadku:

- uszkodzenia mechanicznego osprzetu,

- uszkodzenia mechanicznego powierzchni wyrobu,

- samodzielnych napraw i przerdbek,

- montazu na wyrobie innych urzadzen,

- konserwacji w sposob sprzeczny z zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi.

. Dokument gwarancyjny jest niewazny, jezeli sprzedawca w dniu zakupu produktu, na ktory
udzielono gwarancji, nie potwierdzi faktu sprzedazy podpisem, pieczatkg i datg na Karcie Gwa
rancyjnej.

. Producent nie zwraca kosztoéw zwigzanych z uszkodzeniami powierzchni scian i posadzki (np.
glazura, terakota, boazeria, itd.), spowodowanymi bezposrednio koniecznoscig dokonania na
prawy wyrobu.

. Gwarancja jest wazna na terytorium Rzeczpospolitej Polskiej.

POOL- SPA Sp. z o.0.
ul. Dgbskiego 35, 72-300 Gryfice
tel. + 48 91 38 777 00 fax. +48 91 38 777 01
www.poolspa.pl, e-mail: inffo@poolspa.pl
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